Acuity

Zasada dziatania
Triangulacyjny czujnik AR7200 emituje wigzke widzialnego $wiatta laserowego tworzacg punkt na powierzchni mierzonego obiektu. Odbite pod
katem sSwiatto jest rejestrowane przez wbudowang skanujgcg kamere CMOS. Na podstawie analizy pikseli uzyskanego obrazu procesor dokonuje
wyliczenia odlegtosci od obiektu. Nieprzecigzony AR200 mierzy doktadnie obiekty o lustrzanej powierzchni, od ktérych odbijana jest prawie cata

wigzka Swiatfa.
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AR200 seria laserowych czujnikéw triangulacyjnych.

Pie¢ dostepnych wersji zapewniajacych wysoka rozdzielczo$¢ oraz czutosé.
Rozdzielczo$¢ 2 um w zakresie pomiarowym nieco ponad 6 mm,

za$ 30 um w zakresie okoto 100 mm.

Definicje

Srodek zakresu pomiarowego: Odlegtos¢ od czota czujnika do punktu wyznaczajacego $rodek

zakresu pomiarowego. W punkcie tym czujnik wykazuje najwiekszg doktadnos¢, a wielkosé

plamki $wiatta laserowego jest najmniejsza. Tolerancja umiejscowienia srodka zakresu

pomiarowego w AR700 wynosi +/- 0.25 mm.

Zakres pomiarowy: Odlegtos¢ robocza pomiaru zawierajaca sie pomiedzy wartosciami granicami

podanymi przez producenta. Praca w tym zakresie gwarantuje zachowanie wyspecyfikowanych

w karcie produktu parametréw pomiaru.

Rozdzielczos¢é: Najmniejsza zmiana odlegtosci wykrywana przez czujnik. Okreslana jako wartos¢

procentowa petnego zakresu pomiarowego.

Liniowos¢: Najwieksze odchylenie od prostej charakterystyki przedstawiajacej zaleznos$é danych
wyjsciowych czujnika od rzeczywistej odlegtosci obiektu od sensora w jego zakresie

pomiarowym. Okreslana jako wartos$¢ procentowa +/- petnego zakresu pomiarowego.

Czestotliwos¢ probkowania: Czestotliwos¢ z jaka czujnik dokonuje uaktualnienia pomiaru.

Eliminacja wptywu tta (BLE): Tryb pracy, opcjonalnie wybierany przez uzytkownika, poprawiajgcy pomiar w
jasnym oswietleniu. Realizowany poprzez naprzemienne poréwnywanie obrazu przy wtgczonym oraz
wytgczonym laserze. Operacja ta powoduje zmniejszenie czestotliwosci efektywnego pomiaru.

Czutosé: Miara wzglednej zdolnosci wykrywania swiatta odbitego o matej intensywnosci. Im wieksza czutosé,
tym wyzsza osiggalna czestotliwos¢ prébkowania dla pomiaréw powierzchni takich jak szkto, czarna farba czy
btyszczacy plastik.

Specyfikacja modeli AR200

Model AR200
Zakres pomiarowy
Srodek zakresu
pomiarowego
Liniowos¢

+/- 0.2% zakresu
pomiarowego
Rozdzielczo$¢

+/- 0.03% zakresu
pomiarowego
Wielko$¢ plamki
Swiatta w punkcie
skupienia

Typ lasera

Czestotliwos¢
prébkowania
Zasilanie

Waga bez przewodoéw
Temperatura pracy
Cechy / warunki pracy

Interfejsy wyjsciowe:
RS232

4-20 m lub 0-10V
Sygnaty przekroczenia
limitu

Przewdd [m]

AR200-6
6.350 mm

21 mm

12.7 pm

1.9 pm

35 um, 100 um

AR200-12 AR200-25 AR200-50 AR200-100
12.70 mm 25.40 mm 50.80 mm 101.6 mm
21 mm 34 mm 42 mm 79 mm
25.4 um 50.8 um 101.6 um 203.2 pm
3.8 um 7.6 pm 15.2 pm 30.5 um
40 pm, 200 pm 45 pm, 130 pm 50 um, 220 um 55 um, 250 um

650 nm, ImW max. Swiatto widzialne CZERWONE, klasa 2.
Zgodne z normg 21 CFR 1040 dotyczaca laseréw i normga IEC/EN 60825-1:2001

0.2 — 1250 Hz lub prébkowanie na zadanie (komenda interfejsem szeregowym lub wyzwalanie sprzetowe)

12 -30 VDC, <150 mA
85g
0-60°C

NEMA -4, IP65. Utrzymanie okna szklanego w czystosci zapewnia prawidtowe funkcjonowanie czujnika. Aluminiowa obudowa.

Czerwony — Zasilanie

+15VDC
(12-30 VDC)

Czarny — GND

Zgodne z dyrektywa RoHS dotyczaca redukcji uzyciu otowiu i innych niebezpiecznych substancji

Petny dupleks, 300 — 115.2 KBod, ASCII lub formaty binarne
Wyjscia analogowe wybieralne poprzez przyciski czujnika

2 wyjscia alarmowe przekroczenia ustawialnych zakreséw NPN, obcigzalno$¢ do 150 mA
2 wyjscia alarmowe przekroczenia ustawialnych zakreséw PNP, obcigzalno$¢ do 150 mA

1.8 m dtugosci, 8 zyt + ekran, koncéwki pobielane, izolacja PVC

— wyjscie sygnatu
pradowego, potencjat dodatni napiecia
wyjsciowego, wyjscie 1 NPN lub PNP
Brazowy — powrot sygnatu pragdowego,
potencjat ujemny napiecia wyjsciowego,
wyjscie 2 NPN lub PNP

Biaty — wyiqczen!e lasera - RxData
(wyzwolenie)
Niebieski — wytgczenie

. Zielony - TxData
przycisku
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(110" (1.915%) 650 nm 1 mW max.

(.805") Class Il Laser Product

Opcje czujnika AR200

Zestaw potaczeniowy: Zawiera listwe przytaczeniowa, przewdd szeregowy z wtyczkg DB9, zasilacz sieciowy 230 VAC, 110 VAC lub 24 VAC.
Przewody: Opcjonalnie dowolna dtugos¢ przewodu. Opcjonalnie poliuretanowa izolacja. Inne opcje na zgdanie klienta.
Oprogramowanie: Zestawy bibliotek dla oprogramowania C, C++, Visual Basic oraz zestaw makr dla Microsoft Excel®. Licencja przypisana
czujnikowi.

Wyswietlacz dotykowy: Kontroler z wyswietlaczem alfanumerycznym dedykowany dla czujnikéw Acuity. Wyposazony w panel dotykowy
TFT. Mozliwo$¢é podtaczenia dwdch czujnikdw w aplikacjach do pomiaru grubosci. Wyposazony w wyjscie RS485.

Kontakt Acuity Dystrybutor

.
Schmitt Industries, Inc. '

2765 NW Nicolai Street, Portland, Oregon, 97210, USA Cu1 y (/4 E Lda r_
Tel: 503-227-5178 Fax 503-227-5040

www.acuitylaser.com

45-531 Opole, ul. Morcinka 51
Tel: 77 442-04-04

Tel: 77 453-22-59
www.eldar.biz



