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W P L Seria przektadni planetarnych

WEASCIWOSCI

Maksymalna sztywnos¢ skretna ze wzgledu na jednolita
bryte jarzma i watu wyjsciowego.

Wieksza sztywnosc konstrukcji i duze wartosci momentu
wyjsciowego dzieki zastosowaniu tozysk igietkowych,
ktore gwarantujg wiekszg powierzchnie styku.

Duza wytrzymatos¢ mechaniczna przektadni (odpornosc
na Scieranie i udary) ze wzgledu na utwardzong
powierzchnie zebéw (HRC62) uzyskang podczas
odpowiedniej technologii produkcji.

Cicha praca i zredukowane luzy dzieki odpowiedniej
geometrii zebow.

Bezluzowe potaczenie z silnikiem pozwalajace na
uzyskanie maksymalnego momentu wyjsciowego dzieki
specjalnej budowie kotnierza mocujgcego w przektadni.
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* KOD ZAMOWIENIOWY
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Oznaczenie
marki

Model
PF
PL

Rozmiar
060
080
090
120
160

Przetozenie

Nowus_Ww

15
20
25
35
40
50
70
100

K-Wat z klinem
S-Wat gtadki

Precyzja
P2 Standardowy luz

Oznaczenie
silnika

* WAZNE

- Marka silnika i model lub rozmiar kotnierza i watu.

- Predkos$¢ obrotowa silnika, moment obrotowy.
- Warunki pracy i sposob potgczenia.
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PRZEKLADNIA PLANETARNA

Parametry techniczne

Specyfikacja dosti PreeRZeMe \wpLosD  WPLOSBO  WPLOSO  WPLI20  WPL16O
3 18 40 50 126 290
4 36 90 110 230 460
5 40 110 125 260 550
1 6 20 40 50 90 340
7 20 40 50 90 340
8 12 22 32 70 210
10 12 22 32 70 210
12 36 90 110 230 460
15 40 110 125 260 550
16 36 90 110 230 460
Znamionowy moment obr. Tan Nm 20 40 110 125 260 550
25 40 110 125 260 550
2 28 36 90 110 230 460
30 18 40 50 125 290
35 40 110 125 260 550
40 36 90 110 230 460
50 40 110 125 260 550
60 20 40 50 90 340
70 20 40 50 90 340
80 12 22 32 70 210
100 12 22 32 70 210
Rozmiar watu silnika mm 1,2 3-100 6-14 14-19 14-19 16-24 19-35
Znamionowa predkos¢ we. NN Nm 1,2 3-100 Dwukrotno$¢ momentu znamionowego
Maksymalna predkos$¢ we. Nnis rpm 1,2 3-100 4000 3500 3500 3500 2500
Luz arcmin 3-10 <10 <10 <10 <10 <10
2 12-100 <12 <12 <12 <12 <12
Sztywnos¢ skretna  Nm/arcmin 1,2 3-100 1.8 4.7 4.85 1 55

Dopuszczalne Promieniowe F2se N 1,2 3-100 220 400 430 1000 4500
obcigzenie osiowe F2a N 1,2 3-100 240 420 450 1240 4800

Zywotnosé hr 1,2 3-100 10000

Sprawnosé % ! 8-10 =94

2 12-100 = 91
Waga . 1 3-10 1.7 4.4 4.4 12 26.5
2 12—-100 1.9 5 5 14 29.6

Temperatura pracy °C 1,2 3-100 —10°C~80°C
Stopien ochrony 1,2 3-100 P65
Smarowanie Smar syntetyczny
Pozycja pracy 1,2 3-100 Dowolna
Poziom hatasu dB(A) 1,2 3-100 =61 <63 <63 =68 =75
1. Przelozenie i=Nm/N0m 2. Maksymalny moment przyspieszeniowy 3. Przytozone w centralnej czesci watu przy predkosci 100 obr./min.
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WYMIARY ey,

Przektadnia 1-stopniowa

e Przetozenie i=3~10

Wymiary WPL042-L1 WPL0O60-L1 ~ WPLO80-L1  WPL0O90-L1  WPL120-L1 WPL160-L1
D1 34 52 70 80 100 145
%D2 M4 M5 M6 M6 M10 M12
D3 10 14 20 22 25 40
%D4 26 40 60 68 80 130

D6 12 17 25 30 35 55
D6 M4 M5 M6 M6 M10 M12
D7 58 60 80 90 115 162
L1 42 i i i i i
%12 26 35 40 46 55 87
*L3 2 3 3 5 4 5
L4 22.5 30 36 36 50 80
L5 16 25 25 32 40 70
L6 2.5 2.5 5 2 5 5
L7 10 12.5 18 18 23 25
L8 i - - - - -
*C1 46 70 90 90 145 200
*C2 M4 M4 M5 M5 M8 M12
EE3 5-8 6-14 14-19 14-19 19-24 24-35
*C4 26 32 41 41 60 83
*C5 30 50 70 70 110 114.3
*C6 4 4 5 5 8 10
c7 42 60 80 80 130 180
Cc8 29.5 34.5 46.5 46.5 81.2 107
c9 88 123 160 166 210.2 268.5
C10 10.5 1 16.5 16.5 20 26
c1 56 80 105 105 165 235
*B1 3 5 6 6 8 12

eH1 11.2 16 225 245 28 43
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WYMIARY k- i

Przektadnia 2-stopniowa

e Przetozenie i=15~100

Wymiary WPL042-L2 WPL060-L2 WPL080-L2 ~ WPL090-L2  WPL120-L2  WPL160-L2
%D1 34 52 70 80 100 145
%D2 M4 M5 M6 M6 M10 M12
%D3 10 14 20 22 25 40
%D4 26 40 60 68 80 130

D5 12 17 25 30 35 55
D6 M4 M5 M6 M6 M10 M12
D7 58 60 80 90 115 162
L1 42 = S - S S
%12 26 35 40 46 55 87
%13 2 3 3 5 4 5
L4 22.5 30 36 36 50 80
%15 16 25 25 32 40 70
L6 2.5 2.5 5 2 5 5
L7 10 12.5 18 18 23 25
L8 - - - - - -
21 46 70 90 0 145 200
*C2 M4 M4 M5 M5B M8 M12
*C3 5-8 6-14 14-19 14-19 19-24 24-35
*C4 26 32 41 41 60 83
*Ch 30 50 70 70 110 114.3
*C6 4 4 5 5 8 10
c7 42 60 80 80 130 180
C8 29.5 34.5 46.5 46.5 81.2 107
C9 104 142 184.5 190.5 243.7 313.5
C10 10.5 1 16.5 16.5 20 26
C11 56 80 105 105 165 235
%B1 3 5 6 6 8 12

M H1 11.2 16 22.5 24.5 28 43
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